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Przedsiebiorstwo Wielobranzowe
BANIMEX Sp. z 0.0.
ul. Energetyczna 10, 42-504 Bedzin, Polska

Z zaktadem produkcyjnym w

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe
BANIMEX Sp. z o.0.
ul. Energetyczna 10, 42-504 Bedzin, Polska

spetnia wymagania jakosci procesow spawania wg
PN-EN ISO 3834-2:2007

Zakres obowigzywania zostat przedstawiony w zatgczniku do certyfikatu.

-
[~ 5
()
(T
f—
(= =
Ll
(&
4
(=]
(=]
<
(&
(T
-
oc
L
()
4
=
<
=
=
©
=
[
a.
Ll
(&
4
il

¥ =
o:Ls O

Okres wazno$ci certyfikatu: od 06.11.2014 do 05.11.2019
Nastepna ocena w nadzorze do dnia 14.10.2019 pod rygorem utraty waznosci certyfikatu.

Warszawa, dnia 16.01.2019

Mieczystaw Obiedzinski
Dyrektor Centrum Certyfikacji
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TUV SUD Polska Sp. z o.0.

ul. Podwale 17
00 — 252 Warszawa

obowiazuje od 01-10-2018) www.tuv-sud.pl
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Zatacznik do certyfikatu nr. TSP-3834-077.02
Wydanie 1 z dnia 16.01.2019

Strona 1z 1 Polska

W ramach certyfikacji proceséw spawalniczych wg PN-EN 1SO 3834-2:2007

poswiadcza sie nastepujgcy zakres obowigzywania:

Zakres stosowania i wyroby: Konstrukcje stalowe.

Norma wyrobu / specyfikacja: ISO 15609-1, ISO 15614-1, ISO 13916, ISO/TR 17671-2,
ISO/TR 17844, ISO 17635, ISO 17662.

Materiaty podstawowe: 1.1,12,13,21,22,3.2,8.1,8.2

Wymiary elementow: Grubo$¢ materiatu do 120,0 mm

Srednice rur od 30,0 do 160,0 mm
Zakres grubosci $cianek od 2,0 do 30,0 mm
Metody spawania:
111 - Reczne spawanie tukowe elektroda otulong
114 - Spawanie lukowe drutem proszkowym samoostonowym
121 - Spawanie fukiem krytym drutem elektrodowym litym
125 - Spawanie tukiem krytym drutem elektrodowym proszkowym
131 - Spawanie MIG drutem elektrodowym litym
135 - Spawanie MAG drutem elektrodowym litym
136 - Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu topnikowym
138 - Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu metalicznym
141 - Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego
141 + 111 - Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego + Reczne spawanie tukowe elektroda otulong
135 + 114 - Spawanie MAG drutem elektrodowym litym +Spawanie tukowe drutem proszkowym samoostonowym
135 + 111 - Spawanie MAG drutem elektrodowym litym + Reczne spawanie tukowe elektroda otulong
135 + 121 - Spawanie MAG drutem elektrodowym litym + Spawanie tukiem krytym drutem elektrodowym litym
141 + 135 - Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego + Spawanie MAG drutem elektrodowym litym
783 - Zgrzewanie tukowe kotkéw z poderwaniem i uzyciem pierécienia ceramicznego lub gazu ostonowego

Nadzér spawalniczy: Robert Kominek (IWE)
Zastepca nadzoru spawalniczego: Marcin Papalski (IWE)

Personel badan nieniszczacych:

Osoba odpowiedzialna

za badania nieniszczace: Ewa Nowak (VT2, PT2, MT2, UT2)
Zastepca osoby odpowiedzialnej

za badania nieniszczace: -

UWAGI: Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikacji PR3834 z dnia 01.12.2014.

Waznos¢ certyfikatu mozna sprawdzi¢ skanujac kod QR lub pod adresem :
http://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty_wyrobow/
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Polska

CERTIFICATE

No. TSP-3834-077.02

Company

www.banimex.pl

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe
BANIMEX Sp. z o.0.
ul. Energetyczna 10, 42-504 Bedzin, Poland

With production plant

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe
BANIMEX Sp. z o.0.
ul. Energetyczna 10, 42-504 Bedzin, Poland

fulfils the quality requirements for fusion welding processes acc.

PN-EN ISO 3834-2:2007

The range of approval is presented in the Annex.
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The period of validity of certificate: from 06.11.2014 to 05.11.2019
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Next surveillance audit until 14.10.2019 under the pain of expiry of the certificate.

Warsaw, date 16.01.2019

Mieczystaw Obiedzinski
Director of Certification Center

TUV SUD Polska Sp. z o.o.
ul. Podwale 17
00 — 252 Warszawa

from 01-10-2018) www.tuy-sud.pl

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE @




Annex to Certificate No. TSP-3834-077.02
Issue 1 date 16.01.2019 ’@ ‘

Page 1/1 Polska

Certificate of welding processes according to PN-EN ISO 3834-2:2007

covers the following range:

Product and scope of application: Steel structures.

Product standard/specification: ISO 15609-1, ISO 15614-1, 1ISO 13916, ISO/TR 17671-2,
ISO/TR 17844, ISO 17635, 1ISO 17662, ISO 14555.

Base materials: 11,1.2,1.3,2.1,2.2,3.2,8.1,8.2

Dimensions: Material thickness up to 120,0 mm
Pipe diameters from 30,0 up to 160,0 mm
Range of wall thickness from 2,0 up to 30,0 mm

Welding methods:

111 - Manual metal arc welding

114 - Self — shielded tubular cored arc welding

121 - Submerged arc welding with solid wire electrode

125 - Submerged arc welding with tubular cored electrode

131 - MIG welding with solid wire electrode

135 - MAG welding with solid wire electrode

136 - MAG welding with flux cored electrode

138 - MAG welding with metal cored electrode

141 - TIG welding with solid filler material (wire/rod)

141 + 111 - TIG welding with solid filler material (wire/rod) + Manual metal arc welding

135 + 114 - MAG welding with solid wire electrode + Self — shielded tubular cored arc welding

135 + 111 - MAG welding with solid wire electrode + Manual metal arc welding

135 + 121 - MAG welding with solid wire electrode + Submerged arc welding with solid wire electrode
141 + 135 - TIG welding with solid filler material (wire/rod) + MAG welding with solid wire electrode
783 - Drawn arc stud welding with ceramic ferrule or shielding gas

Welding supervisor: Robert Kominek (IWE)
Deputy of welding supervisor: Marcin Papalski (IWE)

Non destructive testing personnel:
Person responsible for
non destructive testing: Ewa Nowak (VT2, PT2, MT2, UT2)

Deputy of non destructive testing
responsible person: -

REMARKS: The certification was granted in accordance with the certification program PR3834, date

01.12.2014.
The validity of the certificate may be confirmed by scanning the QR code or visit the web address:
http://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty wyrobow/ \
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Polska

ZERTIFIKAT

Nr. TSP-3834-077.02

Die Firma

www.banimex.pl

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe
BANIMEX Sp. z o0.0.

ul. Energetyczna 10, 42-504 Bedzin, Polen
Mit der Fertigungsstatte

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe
BANIMEX Sp. z 0.0.
ul. Energetyczna 10, 42-504 Bedzin, Polen

erfullt die Qualitatsanforderungen fiir die Schmelzschweiprozesse nach

PN-EN ISO 3834-2:2007

Der Umfang des Nachweises ist in der Anlage aufgefiihrt.
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Das Zertifikat ist gultig vom 06.11.2014 bis zum 05.11.2019
Nachstes Uberwachungsaudit bis 14.10.2019 sonst verliert dieses Zertifikat seine Gilltigkeit.

Warschau, den 16.01.2019
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Mieczystaw Obiedzifski
Leiter des Zertifizierungszentrums
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TUV SUD Polska Sp. z o.0.
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ul. Podwale 17
00 — 252 Warszawa

seit dem 01-10-2018) www.tuv-sud.pl
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Anlage zum Zertifikat Nr. TSP-3834-077.02

Ausgabe 1 vom 16.01.2019

Seite 1/1

Polska

Folgender Umfang wird im Rahmen der Zertifizierung der Schweil3prozesse
nach PN-EN ISO 3834-2:2007 bescheinigt:

Anwendungsbereich: Stahlkonstruktionen.

Produktnorm / Spezifikation: I1SO 15609-1, ISO 15614-1, ISO 13916, ISO/TR 17671-2,
ISO/TR 17844, ISO 17635, ISO 17662, ISO 14555.

Grundwerkstoffe: 11,1.2,1.3,21,2.2,3.2,8.1, 8.2

Abmessungen der Bauteile: Werkstoffdicke bis 120,0 mm
Rohrdurchmesser von 30,0 bis 160,0 mm
Wanddicke von 2,0 bis 30,0 mm
SchweiBverfahren:
111 - Lichtbogenhandschweilken
114 - Metall-Lichtbogenschweilten mit Filldrahtelektrode ohne Schutzgas
121 - Unterpulverschweiften mit Massivdrahtelektrode
125 - Unterpulverschweilten mit Filldrahtelektrode
131 - Metall-Inertgasschweillen mit Massivdrahtelektrode
135 - Metall-AktivgasschweiRen mit Massivdrahtelektrode
136 - Metall-AktivgasschweiRen mit schweillpulvergefiliter Drahtelektrode
138 - Metall-AktivgasschweiRen mit metallgeflilter Drahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgasschweil’en mit Massivdraht- oder Massivstabzusatz; WIG-SchweilRen
141 + 111 - Wolfram-Inertgasschweilen mit Massivdraht- oder Massivstabzusatz; WIG-Schweilten
+ Lichtbogenhandschweil’en
135 + 114 - Metall-AktivgasschweiBen mit Massivdrahtelekirode + Metall-Lichtbogenschweilen mit
Filldrahtelektrode ohne Schutzgas
135 + 111 - Metall-Aktivgasschweilen mit Massivdrahtelektrode + Lichtbogenhandschweilen
135 + 121 - Metall-Aktivgasschweillen mit Massivdrahtelektrode + Unterpulverschweiflen mit
Massivdrahtelektrode

141 + 135 - Wolfram-InertgasschweiRen mit Massivdraht- oder Massivstabzusatz; WIG-Schweillen
+ Metall- AktivgasschweilRen mit Massivdrahtelektrode
783 - Hubziindungs-Bolzenschweilen mit Keramikring oder Schutzgas

SchweiBaufsicht: Robert Kominek (IWE)
Vertretung der SchweilRaufsicht: Marcin Papalski (IWE)

Personal fiir zerstérungsfreie:
Prifungen: Ewa Nowak (VT2, PT2, MT2, UT2)

Vertretung: --

BEMERKUNGEN: Die Zertifizierung wurde in Ubereinstimmung mit dem Programm der Zertifizierung
PR3834 vom 01.12.2014 gewahrt.

Die Gultigkeit des Zertifikates kann durch Scannen von QR bzw. auf der Internetseite:
http://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty wyrobaw/ Uberpriift werden.
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